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© Societe cree en 1995; leader Europeen des procedes de lubrification seche et
permanente par impregnation / incrustation - - - i

(o) Siége social et sifé de prbduc'tion' X Sartiro_uv_ille_ (78500) '

© Plus de 100 clients actifs en France, Allemagne, Italie, St
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Un constat : les lubrifiants conventionnels ne répondent plus aux nouvelles

exigences des industries

©® maintenance importante

® sécurité des opérateurs

O sécurité des équipements, et surtout

O protection de l'environnement
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. en Europe_ ( I“tahe,Mllemagne
Royaume-Uni), 2017/2018

© Approche CRM renforcee
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O ement de nouVeaux procédé

'!;\louvéaux besoins mieux anticipés

N
© Paft1c1patlon active a de nom%rogrammes de recherche, en partenaria
des laboratoires de renommée mondiale et d'autres industriels

© Temps de réponse réduits de 35% par rapport a 2014/2015

© Rapprochements avec les principaux clusters technologiques & industriels

Faire de LUBODRY Productions le partenaire incontournable de l'indu

25/01/2016 LUBODRY® Productions 5



© Trois procedés et revétements differents qui dépendent de la température de
fonctionnement et de la compatibilité chimique avec l’environnement

1. LUBODRY® G: Graphite
2. LUBODRY® M: Bisulfure de Molybdene«(MOS2)
3. LUBODRY® W: Bisulfure de Tungstene (WS2)

lubrifiants secs avec un liant
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® Projection tres haute pressior
inorganique vaporeux

® Pour une.meilleurs-adhérence, les pieces peuvent étre préalablement micro-
sablées (Corindon blanc'400 Mesch et Corindon brun 220 Mesch)

© Polymérisation des procédé;?ﬂpérature ambiante pendant 7 jours. Si
contraintes de temps ,fpb‘[y,, isation en étuve pendant 1h30 a 140° C max.

)e proceWBODRY@ W ne nécessite pas d etuvage

o Appllcatlon sur tous types de'substrats

"25/01/2016 LUBODRY® Productions : 6
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® Procedés lubrifiants secs utilisant les structures lamellaires des atomes de
Graphite, MoS2 et WS2

® Ne créent pas de sur-épaisseur a la surface des substrats (tolérance jusqu'a 1pm)
® Coefficients de frottement parmi les plus bas du marché : de 0,02 a 0,07
® Pouvoir de lubrification augmentant avec la charge appliquée

® Performants en températures extréemes : de -250°C a +1 100°C (jusqu'a 1 500°C

dans le vide)

® Conviennent aux application aérospatiales, militaires et médicales

25/01/2016 LUBODRY® Productions 7
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© Anti-usure,anti-grippant et anti-adhérent © Lubrification nente : liaisons
acUlaires entre particules
lubrifiantes et substrats

© Temperatures et bruits de
“fonctionnement des pieces
réduits © Retardent la corrosion (tres bonnes

: .. _— performances en brouillard salin)
nsions originales-des pieces

servées, ne nécessitent pas de ré- ©® Eliminent les problemes de fretting-
sinage apres traitement (tolérance corrosion

C

© Réduisent considérablement les
Preservation de ironnement : sans opérations de maintenance liées a

ement des -onventionnels
\ - - \

© Insensibles aux radiations
-"li éS)

©® Ne dégazent pas dans le v1de . —_—
e S © Evitent les ph@homenes d*accumulation
= d’électricité statique

25/01/2016 LUBODRY® Productions 8



Nach
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© Composants de programmes’!ﬁa;);aux .
\\‘ © Connecteurs

- © Moules, broches, éje@tfyrs (injection plastique et
4 )

© Gatets, paliers

—

aluminium) . ‘o = — © Roulements a bjlles / rou[faux

—

X © Glissieres / rails
&Joints, charn?ér&s/ roulements a bitles (mém O Rotules ‘ © Fogrchettes d’e Z
ontés) . © Armement et munitions @ Machines-ouils influstrielles -~
© Composapts moteurs etjransmissions dansle — 0 Composants de mécanique marine _\\\\% Engrepages et engfénages de préc‘
~sport automobile % 3 ) . © Robinetterie industriette i omposants (fouvements de
@Fﬂts decylindfes =74 . © Vérins Z - tres, etc; >
"0 Plaqu 2 / = " © Pompes, flasques, pignons  ~ e Additifs de%isse t huiles 5
© Axes, arbr/es, tiges bagues : - = O GCameset vann®s / valvéssy, g ~ conventionnellés}.pour €n amét%yp,r,,le 3¢
© Systemes vis-écrou, Vvis et vis sans fin )3 <¥2mpresseurs’l o/ coe?ficiegt'_ﬂe frottem 4 o fois
© Fixations en titane, aldminium, etc. ] Servo-commandes 74 -
) 2so2016 L S 3 LUBODRY® Producti p)) 9
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Graphite (C)
Gris / gris foncé
Sur tous matériaux métalliques (ferreux et non-ferreux), tous matériaux plastiques (PA,PP,PTFE), tous revétements PVD, CVD, PACVD (TiN, TlaIN, DLC..), revétements
céramiques de type micro arc
Pas de modification de la surface ou de la structure du substrat

2090 -2 230 kg/m3
2,5um
12,0107 g/mol

Bisulfure de Molybdene (MOS2)
Argenté /gris / gris-bleu

Bisulfure de Tungstene (WS2)
Argenté /gris / rhodium poli

5060 kg/m3 7 500 kg/m3
2,5pum 0,5um
160,07 g/mol 247,97 g/mol

Restent stables en environnement radioactif
Tres faible

Faible

Liaisons de type physico-chimique par adsorption moléculaire ne laissant apparaitre aucun
écaillage, décollement ou pelage. Seule une légere poussiere est visible en surface et peut
étre retirée facilement si nécessaire

Incrustations par projection haute pression : buse a succion spécifique et pression d'air de 7
a 14 bars. Peut aussi étre appliqué dans des alésages profonds avec un rapport de 1 a 7 avec
le diametre
Application a température ambiante et polymérisation a température ambiante pendant 7
jours, ou bien : 3 heures a 90°C ou encore 1h30 a 140°C

De -250°Ca +1100°C
De -250°Ca +1500°C
Identique a celle du substrat,
jusqu'a 2750 Mpa

De -200°C a +400°C

De -200°Ca +800°C
Identique a celle du substrat,

jusqu'a 1720 Mpa

- Al'air: :
- Sous vide :

Liaison de type physico-chimique par adsorption moléculaire ne laissant
apparaitre aucun écaillage, décollement ou pelage. Aucune migration du
traitement

Incrustation par projection haute pression: buse a succion spécifique et

pression d'air de 7 a 14 bars. Peut aussi étre appliqué dans des alésages
profonds avec un rapport de 1 a 7 avec le diameétre

Application a 20-35°C, ne nécessite pas d'étuvage

De -200°Ca +600°C

De -200°C a +800°C
Identique a celle du substrat,

jusqu'a 2750 Mpa

Bonnes : revétement reconnu pour ses propriétés
antiadhésives (ex: surfaces des moules d’injection plastique)

Bonnes : Posséde des caractéristiques de

) Satisfaisantes
' semi-conducteur

Non-magnétique

En mouvement :
- Sous vide :

0,02-0,07
Faible
Bonne : ralentit les phénomeénes de corrosion

0,02 -0,07
Faible

Bonnes : Possede des caractéristiques de semi-conducteur

0,03 max.
Faible

Satisfaisante : ralentit le phénomene de corrosion

Excellente stabilité chimique :
substances inertes, non-corrosives, insolubles dans I'eau, compatibles avec les huiles et la plupart des carburants et solvants

10-9 Torr : LUBODRY® G & LUBODRY® M
10-14 Torr : LUBODRY® W

Bonne - Pas de dégazage

Tres faible dégazage

Aucune restriction d'usage

Résistent a toutes huiles et essences, tous gras, solvants;alcools, et peintures

25/01/2016 LUBODRY@S':,,Prc;ductions

Résiste a toutes huiles et essences, tous gras, solvants, alcools, et peintures.

Non compatible avec des solutions alcalines (pH >8) et acides (pH<6)
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sans polluer !
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